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1 راهنمایجامعانتخابسیمجوشهایتوپودریبرایسختپوشی توسعه فناوری های پیشرفته نماد

سخت  پوشی عموما در اکثر صنایع جایی که قطعه، تجهیز و یا دستگاه در معرض ساییدگی، فرسایش و از بین رفتگی می باشد و به منظور افزایش طول عمر و 
کاهش هزینه تعمیر و نگهداری انجام می شود. در ادامه، کاربرد سخت پوشی و محصولات ضد سایش شرکت توسعه فناوری نماد در صنایع گوناگون فهرست 
 شده است.شایانذکراستکهدربرخیصنایعبهدلیلشباهتدرمکانیزمسایشودرکاربرد،بهصورتتجمیعیذکرشدهاند. توجه گردد که محصول یا 
محصولاتی که برای هر کاربرد در صفحات آتی بیان  شده است، تنها برای نمونه آورده  شده اند و جنبه راهنمایی دارند. پیشنهاد می گردد در صورت صلاح دید و به 

منظور کارکرد بهینه محصولات در میدان عمل، با گروه مهندسین فنی شرکت توسعه فناوری نماد)www.namadnanotech.com( ارتباط برقرار نمایید.

صنایعمصرفکنندهمحصولاتسختپوشیویاهاردفیس1

کشاورزی

خردایش / استخراج معدنی

لایروبی و حفاری

ابزارآلات سنگین / صنایع معدنی

آهن و فولاد

تولید نیرو

راه آهن

مقدمه

1.Hardface
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بخش دوم
سیمجوشهایسختپوشی
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 NAWEL 
Welding Wires ®

استانداد

DIN 8555 
سختیترکیب شیمیایی فلز جوش

نرخ سایش

ASTM 
G65

(g)

کاربرد

Abrasion CMF10-GF-60-G
C

5-6

Cr

27-29

Mn

1-2

Si

<1

Fe

Re.

58-60HRC

لایهدوم
0.16g

سیمجوشمناسببرای
سختپوشیتجهیزات

معدنیوسیمانی،دارای
ریزساختارمتشکلاز

انواعکاربیدهاوحصول
مقاومتبسیاربالابه
سایشخراشانشدید

Abrasion NMF10-GF-60-GT
C

5-7

Cr

22-26

Nb

6-8

Mn

1-2

Si

<1

Fe

Re.

58-63HRC

لایهدوم

سیمجوشمناسببرای
سختپوشیتجهیزات

معدنیوسیمانی،دارای
ریزساختارمتشکلاز

انواعکاربیدهاوحصول
مقاومتبسیاربالابه
سایشخراشانشدید

Ultrahard BMF10-GF-65-G
C

1-3

Cr

17-22

Mn

1-2

Si

<1

(B,Al,
Ti)

<7

Fe

Re.

66-68HRC

لایهاول
0.13g

آلیاژحاویکربوبروراید
کرومودارایمقاومت
بهسایشبسیاربرتراز
آلیاژهایکاربیدکروم
ومناسببرایقطعاات
تحتسایشخراشان
شدیددردمایمحیط

جدول مقایسه خواص محصولات سخت پوشی توسعه فناوری نماد
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 NAWEL 
Welding Wires ®

استانداد

DIN 8555 
سختیترکیب شیمیایی فلز جوش

نرخ سایش

ASTM 
G65

(g)

کاربرد

Ultrahard BNMF10-GF-65-GT
C

1-3

Cr

12-17

Nb

2-4

Mn

<2

Si

<2

(B,Al,Ti)

<7

Fe

.Re

66-68HRC

لایهاول
0.1g

فلزجوشحاوی
کربوبورایدهاینانو
ومقاومتبهسایش
خراشانبسیارشدید

همراهباضربهمتوسط،
مقرونبهصرفهباخواص
ویژهودمایکاریبالا

Ultrahard BNMMF10-GF-70-GZ
C

1-3

Cr

14-18

Nb

2-4

Mn

<2

Si

<2

(B,Mo,Ti)

<11

Fe

.Re

67-70HRC

لایهاول
0.08g

آلیاژمقاومبهسایش
خراشانبسیارشدیدبدون
ضربه،مقاومتبهسایش
بسیاربرترنسبتبهسایر
آلیاژهایکاربیدکرومدار
ومناسببرایسختپوشی
قطعاتبادمایکاریبالا

Abrasion TiCMF6-GF-60-GPT
C

<3

Cr

6-7

Ti

6-8

Mn

1-2

Si

1-2

Mo

<3

Fe

.Re

56-61HRC

لایهاول

51-56HRC

لایهدوم

47-52HRC

لایهسوم

0.19g

آلیاژحاویکاربیدهای
تیتانیومپراکندهدرزمینه
مارتنزیتیمناسببرای

سختپوشیقطعاتتحت
سایشخراشانبسیار
شدیدوضربهشدید

Abrasion LCBMF10-GF-60-GP
C

<2

Cr

12-16

Mn

1-2

Si

<2

B

<4

Fe

Re.

60-65HRC

لایهاول
0.79g

آلیاژمقاونبهسایش
خراشانبسیارشدیدو
ضربهمتوسط،ریزساختار
منحصربهفردوسختی
بالادرکنارقابلیتجذب

ضربه،مناسببرای
سختپوشی
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 NAWEL 
Welding Wires ®

استانداد

DIN 8555 
سختیترکیب شیمیایی فلز جوش

نرخ سایش

ASTM 
G65

(g)

کاربرد

Abrasion LCBNMF10-GF-60-GPT
C

<2

Cr

5-7

Mn

1-2

Si

<2

Nb

<4

B

<4

Fe

.Re

58-63HRC

لایهدوم
0.26g

فولادمارتنزیتیغنیشده
باکربوبورایدنایوبیمو
ایجادمقاومتبهسایش
بسیاربالادردنایبالا،فلز
جوشبدونترک،مناسب

برایلولههایحفاری

Impact 600MF6-GF-60-GP
C

<1

Cr

6-7

Mn

1-3

Si

<1

Mo

<1

Ti

<2

Fe

.Re

57-61HRC

لایهدوم
1.47g

آلیاژمقاومبهسایشو
ضربهبهواسطهزمینه
مارتنزیتیوکاربیدهای
پراکنده،مناسببرای
تعمیرقطعاتتحت

سایشبرشیوفلزبافلز
همراهباضربه

Impact 510MF7-GF-250/510-
KNP

C

<1

Cr

9-12

Mn

16-18

Si

<1

Ti

<1

Fe

Re.

240HV

قبلازکار
سختی،

510HV

بعدازکار
سختی

-

سیمجوشتوپودری
مناسببرایپوشش
دهیقطعاتتحت
فشاروشوکشدید

همراهباسایشخراشانُ
دارایقابلیتکارسخت

شوندگی

RAILMF1-GF-300-P
C

<0.3

Cr

2-4

Mn

1-3

Si

<1

(Mo,Ti)

<1

Fe

Re.

320HB

لایهدوم
-

مناسببرایبازسازیو
سختپوشیقعاتتحت
سایشوضربهکهماشین

کاریمیشوند
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 NAWEL 
Welding Wires ®

استانداد

DIN 8555 
سختیترکیب شیمیایی فلز جوش

نرخ سایش

ASTM 
G65

(g)

کاربرد

Corrosion 307MF8-GF-150/400-
KPZ

C

<0.1

Cr

18-19

Mn

5-6

Si

<0.5

Ni

8-9

Fe

Re.

150HB
قبلازکار
سختی

400HB
بعداز

کارسختی

-

آلیاژمناسببرایبازسازی
غلطکهایصنایع

فولادی،دارایمقاومت
بهترکبسیارعالیو

قابلاستفادهبرایاتصال
فولادهایزنگنزن،

مناسببرایبافرپیشاز
سختپوشی

Corrosion 410-SAUP5-GF-40-C
C

06.0-08.0-

Cr

12-13.5

Mn

0.3-
0.6

Si

0.2-0.4

Fe

Re.

37-43HRC

لایهسوم
-

فولادزنگنزنمارتنزیتی
بامقاومتدربرابرسایش
فلزبافلزوخوردگی

Corrosion 420-SAUP6-GF-50-C
C

0.18-0.28

Cr

12.5-13.5

Mn

0.8-1.5

Si

0.4-0.6

Fe

Re.

47-50HRC

لایهسوم
-

فولادزنگنزنمارتنزیتی
مقاومبهسایشفلزبا

فلز،مناسببرایتعمیزو
بازسازیانواعغلتکهاو

جدارهپمپها

Corrosion 414-SAUP5-GF-40-C
C

0.05-0.07

Cr

12.5-14.5

Ni

4-5

Mo

1-1.2

Mn

0.6-0.9

Si

0.5-0.7

Fe

.Re

38-42HRC

لایهسوم
-

فولادزنگنزنمارتنزیتی
بهبودیافتهبامقاومت
بسیاربالادربرابرسایش
فلزبافلزوخستگس
خرارتیوخوردگی

Tool 400MF3-GF-40-PT
C

0.2

Cr

2.5

Mn

1.5

Si

0.6

Mo

0.9

Ti

0.2

Ni

2.2

Fe

.Re

40-35HRC

لایهدوم
-

آلیاژمارتنزیتی-بینیتی
مناسببرایبازسازیو

سختپوشیقطعاتفولاد
کمآلیاژوتحتسایشو
فشاردردماینسبتابالا
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 NAWEL 
Welding Wires ®

استانداد

DIN 8555 
سختیترکیب شیمیایی فلز جوش

نرخ سایش

ASTM 
G65

(g)

کاربرد

Tool SKD6MF3-GF-45-GST
C

0.3

Cr

4-6

Mn

<1

Si

<1

Mo

2.5-3

Ti

0.2

V

0.9

Fe

.Re

45-40HRC

بعداز
جوشکاری
(لایهدوم)

45-40HRC

بعدازتمپر
(لایهدوم)

-

سیمجوشتوپودری
مناسببرایسختپوشی
ابزارگرمکاریکهتحت
فشاروسایششدیددر
دمایبالاوضربهمتوسط
هستندوماشینکاری

میشوند

Tool 960MF6-GF-55-GPT
C

0.5

Cr

9.5

Mn

1.5

Si

2.8

Fe

Re.

55-60HRC

لایهدوم
-

آلیاژمارتنزیتیبامقاومت
بسیاربالادربرابرسایش
خراشانهمراهبافشار
وضربه،بدونترکو

مناسببرایسختپوشی
ابزاربرشیسردکار

Alloy 450MF1-GF-45-GP
C

0.2

Cr

4.5

Mn

2.5

Si

1.5

Mo

0.3

Ti,V

<1

Fe

.Re

45-48HRC

لایهدوم

سیمجوشتوپودریخود
محافظمناسببرایتعمیر
وبازسازیقطعاتتحت

سایششدیدغلتانوفشار
شدید،دارایاستحکام
بالاوقابلیتماشینکاری

خوب
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جدول مقایسه خواص محصولات سخت پوشی توسعه فناوری نماد

بازسازی نوع جوشکاری
ویژگی

مقاومت به سایش ماشین کاری مقاومت به ضربه مقاومت به دما

Impact510 FCAW (کارسختشونده) ** ***** *****

Corrosion307 FCAW ** ***** ***** **
RAIL FCAW * ***** *****

Tool400 FCAW ** ***** **** **

Alloy450 FCAW ** ***** **** *

سایش فلز با فلز نوع جوشکاری
ویژگی

مقاومت به سایش ماشین کاری مقاومت به ضربه مقاومت به دما

Tool400 FCAW ** ***** ***** **

Alloy450 FCAW ** ***** ***** *
Tool960 FCAW *** *** *** **
ToolSKD6 FCAW-SAW *** **** **** ****
ToolSKD9 FCAW *** *** *** ***

ضربه شدید نوع جوشکاری
ویژگی

مقاومت به سایش شدید ماشین کاری مقاومت به ضربه مقاومت به دما

Impact510 FCAW (کارسختشونده)** ***** *****

AbrasionTiC FCAW *** ** **** ***
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 سایش شدید
 )فلز با ذره(

)فلز با زمین(
نوع جوشکاری

ویژگی

مقاومت به سایش شدید مقاومت به ضربه مقاومت به دما ماشین کاری

UltrahardBNM FCAW ***** ***** CBNسنگساب-تراشه

UltrahradBN FCAW **** ** **** CBNسنگساب-تراشه

UltrahardB FCAW **** * *** CBNسنگساب-تراشه

AbrasionN FCAW *** ** **** CBNسنگساب-تراشه

AbrasionC FCAW *** * * CBNسنگساب-تراشه

AbrasionLCB FCAW ** ** CBNسنگساب-تراشه

AbrasionLCBN FCAW *** *** **** CBNسنگساب-تراشه

سایش فلز با فلز-دمای بالای 500 درجه نوع جوشکاری ویژگی

corrosion410 SAW *** ***** ***** ***

corrosion420 SAW ***** **** **** ****

corrosion414 SAW **** **** **** *****
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 سایش و دما
)بالای300درجهسانتیگراد(

نوع جوشکاری
ویژگی

مقاومت به سایش مقاومت به ضربه مقاومت به دما

UltrahardBNM FCAW ***** *****

UltrahradBN FCAW **** * ****
AbrasionN FCAW **** ** ****

Abrasion LCBN FCAW *** *** ****

سایش و ضربه نوع جوشکاری
ویژگی

مقاومت به سایش ماشین کاری مقاومت به ضربه مقاومت به دما

Impact510 FCAW کارسختیپذیر ***** *****

AbrasionTiC FCAW *** ** **** ***
Impact600 FCAW * *** *** *

AbrasionLCB FCAW ** **

AbrasionLCBN FCAW *** *** ***

ضربه و دما نوع جوشکاری
ویژگی

مقاومت به سایش شدید ماشین کاری مقاومت به ضربه

Abrasion TiC FCAW *** *** ****

Abrasion LCBN FCAW *** * ***
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CBNBNBNMTiC600510نماد

1602آما

1602

1603

16001600

Select ArcHB63HB61HB61
SelectwearGP

SelectwearMn

کرودور

Corthal55

Corodur51

Corodur55

Corodur56

Corodur59

Corodur68

Corodur60

Corodur62

Corodur64

Corthal143T

Corodur69

Corodur70

Corodur75

Corodur78

Corodur600TICCorodur600Corodur250_k_gb

مقایسه محصولات توسعه فناوری نماد با محصولات مشابه در برندهای خارجی
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CBNBNBNMTiC600510نماد

کربوولد

CarboF56

CarboF59

CarboF53

CarboF55

Carbodur59

Carbodur55

CarboF56

CarboF70

CarboF60

CarboF61

Carbodur61

CarboF10

CarboF70

CarboF13

CarboF64

CarboF68

CarboF78

CarboF13

CarboF64

CarboF65

CarboF67

CarboF69

CarboF78

ESABOKWeartrode
60T

OKWeartrode
60T

OKWeartrode
65TOK84.58OKTurbrodur15CrMnO/G

KjellBergFidur10/60
Fidur10/65

Fidur10/60
FIDUR10/65wFidur10/70

Fidure6/55n

Fidur6/60n

Fidure6/55n

Fidure6/60n
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CBNBNBNMTiC600510Railنماد

KisweldKM900
(KM350)
KM300-R

GeKaHARDCOR
63O

HARDCOR
63O

ELHARD62

HARDCOR
63O

FAZER63HD
FAZER65B

ELHARD65

ELHARD600

HARDCOR58
TiCO

ELHARD600

FAZER55

HARDCOR600G
HARDCOR60G

ELHARD14Mn

FAZER17MnCr

HARDCOR14MnO

HARDCOR300G
ELHARD300-R
ELHARD350

askaynakASSD-Abra
Cr

ASSD-Abra
Nb

ASSD-Cr10

ASSD-60

ASSD-Cr10

ASSD-60

ASSD-Mangan

ASSD-Mangan165
ASSD-300

فیلارک

Philhard
6006

Philhard711

Philhard6006

Philhard711

Philarc713

Philhard716

Philarc713

Philhard610LH

Philhard610R

PHILHARD650Kb

Philhard610LH

Philhard610R

PHILHARD
650Kb

PHILHARDAH2

PHILHARDSKD
61

Pjilhard7200Philhard300LH
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CBNBNBNMTiC600510Railنماد

مگما ولد

EH515

FCO510

FCO512

FCO514

EH515

FCO514

EH528

FCH528

FCH532

EH531EH540
EH360

FCO370

FCH360

EH360B

FCO370

EH245

EH247

EH250

FCO250

FCH 330

FCO 330

EH 330

پیشنهاد شرکت نماد برای معادل استاندارد um-60-6 و یا GF-60-6 استفاده از سیم جوش Nawel Abrasion Tic می باشد و فقط درصورتی که بعد از جوشکاری 
نیاز به ماشین کاری و براده برداری بوده، و یا سایش فلز با فلز مطرح باشد در این صورت گرید Nawel Impact 600 پیشنهاد می شود

درصورتیکهسیمغیرازمواردذکرشدهموردنیازبود،میتوانیدباکارشناسانشرکتنمادتماسحاصلفرمائید.



بخش سوم
سیمجوشهایتوپودریتوسعهفناورینماددرصنایع
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سیم جوش های توپودری سخت پوشی NAWEL®قطعه

چاقوهایتزریقآمونیاک

AmmoniaKnives

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

صنایع کشاورزی



17 راهنمایجامعانتخابسیمجوشهایتوپودریبرایسختپوشی توسعه فناوری های پیشرفته نماد

سیم جوش های توپودری سخت پوشی NAWEL®قطعه

سمبههایکاشت

CultivatorChisels

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

جاروهایکاشت

CultivatorSweeps

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

کفشکهایحفاری

DrillShoes

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

میلههایبرشانسیلاژ

EnsilageCutterBars

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

شاولهایشیاردار

FurrowingShovels

AbrasionC

Impact600
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سیم جوش های توپودری سخت پوشی NAWEL®قطعه

خیش

ListerShares

AbrasionC

Impact600

AbrasionTiC

چکشهایکوبندهخاک

MillHammers
AbrasionTiC

گاوآهن

PlowShares

AbrasionTiC

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

ساقههایریپر

RipperShanks

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

ریشهتراش

RootCutters

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

چاقوهایخراشخاک

ScraperKnives

AbrasionC

Impact600

ناخنیهایزیرخاکرونده

SubsoilerTeeth

AbrasionC

AbrasionUltrahardB
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

تیغهوباکتلودر

LoaderBucket
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

Impact600

خردایش معدن / استخراج معدنی
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

ناخنیبیلولودر

BucketTeeth
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

چرخگردانبیلمکانیکی

Drivesegment

Tool400

Alloy450
Tool960

کفکمپرسیدامتراک

Dumtrackloader
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

بیتهایلبهایبولدوزر

BulldozerEndBits
-

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionTiC

ناودانهایانتقالسیمان

CementChutes
-

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

لبههایباکتکلمپی

ClamshellBucketLips

RAIL

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

مارپیچهایحملوانتقال

ConveyorScrews
-

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM

فکسنگشکنهایفکی

CrusherJaws

Impact510

307

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCBN

مخروطیسنگشکنهایمخروطی

CrusherCones

Impact510

307

Impact510

AbrasionTiC

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

پوستههایغلطکسنگشکن

CrusherRollShells

Impact510

307

Impact510

AbrasionTiC

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN

لبههایباکتالویتور

ElevatorBucketLips

RAIL

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

تیغههایفن

FanBlades
-

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM

منتلهایسنگشکنهایژیراتوری

GyratoryCrusherMantles

Impact510

307

Impact510

AbrasionC

AbrasionUltrahardBN

چکشهایآسیابچکشی

HammerMillHammers

Impact510

307

Impact510

AbrasionTiC
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

میلههایضربهخردایش

ImpactBreakerBars

Impact510

307

Impact510

AbrasionTiC

AbrasionC

ترنیونکورهها

KilnTrunnions
Tool400

Alloy450

ToolSKD6

ToolSKD9

تایرهایمولرگردانکوره

MullerTires

Impact510

307

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

پاروهایکندهکاری

PugMillPaddles
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

چکشمیکرونیزه

PulverizerHammers

Impact510

307

AbrasionTiC

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN

سرندهایسایزبندی

SizingScreens

Impact510

307

RAIL

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN
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لایروبی و حفاری

قطعه

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

پوستهپمپفولادسادهکربنی

CarbonSteelPumpShells
-

Tool960

AbrasionTiC
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قطعه

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

لبههایباکتلایروبی

DredgeBucketLips
-

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionTiC

سروناخنهایکاترلایروبی

DredgeCutterHeads&Teeth
Impact510

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

نازلورودیپمپلایروبی

DredgePumpInletNozzle
Tool400

Tool960

Alloy450

رولرهاینردبانلایروبی

DredgeLadderRolls
Tool400

Alloy450

ToolSKD6

ToolSKD9

پروانههایپمپلایروبی

DredgePumpImpellers
Tool400

Tool960

AbrasionTiC
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قطعه

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

صفحاتجانبیپمپلایروبی

DredgePumpSidePlates
-

Tool960

AbrasionTiC

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

پوستهپمپمنگنز

ManganesePumpShells
-Tool960

اتصالاتتوپیخطلوله

PipelineBallJoints

Tool960

AbrasionTiC

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN
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ابزارآلات سنگین / صنایع معدنی

قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

تیغهوباکتلودر

LoaderBucket

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

ناخنیبیلولودر

BucketTeeth
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

چرخگردانبیلمکانیکی

Drivesegment

Tool400

Alloy450
Tool960

کفکمپرسیدامتراک

Dumtrackloader
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

تیغههایبولدوزر

BulldozerBlades
-

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

بیتهایلبهایبولدوزر

BulldozerEndBits
-

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionTiC

چرخهایجرثقیل

CraneWheels

RAIL

Tool400

Impact510

Alloy450

باکتهایدرگلاین

DraglineBuckets

RAIL

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Alloy450

Tool960
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

زنجیرهایدرگلاین

DraglineChain

RAIl

Tool400

Alloy450

ToolSKD6

ToolSKD9

AbrasionC

Impact600

مارپیچهایحفاری

DrillingAugers

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

چرخهایواگنمعدنی

MineCarWheels

RAIL

Tool400

Impact510

Alloy450

مارپیچهایهمزنسیمان

PavingAgitatorScrews
-

AbrasionTiC

AbrasionN

باکتهایشاول

PowerShovelBuckets

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

ناخنباکتشاول

PowerShovelBucketTeeth

RAIL

Tool400

Impact510

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

Impact510

پاروهایاسیابپاگ

PugMillPaddles
-

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

ناودانیهایحمالزغالسنگ/کانی

Ore/CoalChutes
-

AbrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM

ریپرهایجاده

RoadRippers
-

AbrasionC

AbrasionLCBN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN
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قطعه
سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

تیغههایخراش

ScraperBlades
-

AbrasionC

Impact600

AbrasionUltrahardB

AbrasionTiC

باکتهایاسکوپلیفت

ScoopLiftBuckets

RAIL

Tool400

Alloy450

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

انواعتمپرها

SheepsFootTampers

RAIL

Tool400

Impact510

AbrasionC

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

Tool960

Impact510

چرخهایزنجیر

TractorUndercarriageIdlers
Tool400

Alloy450

Tool960

رولرهایزنجیر

TractorUndercarriageRollers
Tool400

Alloy450

Tool960
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صنایع آهن و فولاد

کاربرد

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

زنگولههایکورهبلند

BlastFurnaceBells
-

AbrasionLCB

AbrasionLCBN
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کاربرد

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

کفشکهایانتقالکک

CokePusherShoes
-

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM

ناودانیهایکک

CokeChutes
-

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

غلطکهایریختهگریپیوسته

ContinuousCasterRolls
Corrosion420

Corrosion410

Corossion414

جعبههایکوپلینگ

CouplingBoxes
Tool400

Alloy450

Tool960

چرخهایجرثقیل

CraneWheels

RAIL

Tool400

Impact510

Alloy450

Tool960

ریلهایکوره

FurnaceSkidRails
Alloy450

ToolSKD6

ToolSKD9
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کاربرد

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

میلهوانگشتهایگریزلی

GrizzlyBars&Fingers
Impact510

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM

تیغههایبرشیگرمکار

HotShearBlades
-

ToolSKD9

ToolSKD6

هادیهایغلطکنورد

MillGuides
Tool400

Alloy450

Tool960

پاروهایاسیابپاگ

PugMillPaddles
-

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

مارپیچهایحملوانتقال

ScrewConveyors

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM
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کاربرد

سیم جوش توپودری مناسب

سخت پوشیبازسازی

انواعدوک

Spindles
Tool450

ToolSKD6

ToolSKD9

غلطکهایصافکننده

StraightenerRolls
-Corrosion420

غلطکهایرومیزی

TableRolls
-Corrosion420

بیتهایزبانهانبر

TongBits
-

BrasionC

Impact600

AbrasionLCB

AbrasionLCBN

وبلرها

Wobblers
Tool450

ToolSKD6

ToolSKD9
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تولید نیرو

سیم جوش توپودری سخت پوشی NAWELقطعه

مارپیچهایشارژکنندهزغالسنگ

CoalFeederScrews

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM
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سیم جوش توپودری سخت پوشی NAWELقطعه

چکشهایخردایشمیکرونیزهزغالسنگ

CoalPulverizerHammers

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardBN

Impact600

AbrasonTiC

غلطکهایخردایشمیکرونیزهزغالسنگ

CoalPulverizerRolls

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardBN

میزهایمیکرونیزهزغالسنگ

CoalPulverizerTable

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

AbrasionUltrahardBNM

تیغههایاگزاستفن

ExhaustFanBlades

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN

توربینهایهیدروالکتریک

HydroelectricTurbines
Impact510
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صنایع راه آهن

سیم جوش توپودری سخت پوشی NAWELکاربرد

روتورهایتمیزکنندهبالاست

BallastCleanerRotors

AbrasionC

AbrasionN

AbrasionUltrahardB

AbrasionUltrahardBN
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سیم جوش توپودری سخت پوشی NAWELکاربرد

قلابهایفولادکربنی

CarbonSteelFrogs

Tool400

Alloy450

تکهمرکزی

ManganeseCrossovers
Impact510

قلابهایمنگنزی

ManganeseFrogs
Impact510

انتهایریل

RailEnds

Tool400

Alloy450

RAIL

نقاطتعویض

SwitchPoints

Tool400

Alloy450

RAIL

کلنگزیرکوب

Tempers

Alloy450

AbrasionUltrahardBN


